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Requisiti Hardware e Software
Per sistemi operativi a 32 bit

AutoCAD 2010/ 2011/ 2012

AutoCAD Electrical 2010/ 2011 /2012 ey

AutoCAD Oem 2010 i

Configurazione Hardware richiesta:

Personal computer processore: Intel® Pentium® 4 (o superiore) con tecnologia SSE2
AMD Athlon™ (o superiore) con tecnologia SSE2

Scheda video con risoluzione: 1024x768 (minimo) con 16,8 milioni di colori.

Memoria RAM: 2 GB
Unita DVD (per I'installazione).
Porta parallela o USB per la chiave di protezione hardware.

Hardware facoltativo:
Modem o accesso ad Internet (solo per aggiornamenti online).

Configurazione Software richiesta:
Per installare & necessario disporre delle autorizzazioni di amministratore di sistema.
Sistema operativo:

Windows® XP 32 bit Service Pack 3 (o successivi)
Windows® Vista 32 bit Service Pack 2 (o successivi)
Windows® 7 32 bit Service Pack 1 (o successivi)
Browser Web: Microsoft® Internet Explorer 6.0 (0 successivo).
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Requisiti Hardware e Software
Per sistemi operativi a 64 bit

AutoCAD 2010/ 2011/ 2012

AutoCAD Electrical 2010/ 2011/ 2012 ey

AutoCAD Oem 2010 i

Configurazione Hardware richiesta:

Personal computer processore: Intel® Pentium® 4 (o superiore) con supporto Intel EM64T e tecnologia SSE2
Intel® Xenon® (o superiore) con supporto Intel EM64T e tecnologia SSE2
AMD Athlon™ (o superiore) con tecnologia SSE2
AMD Opteron™ (o superiore) con tecnologia SSE2

Scheda video con risoluzione:  1024x768 (minimo) con 16,8 milioni di colori.

Memoria RAM: 2 GB (consigliati 4 GB)

Unita DVD (per I'installazione).

Porta parallela o USB per la chiave di protezione hardware.

Hardware facoltativo:

Modem o accesso ad Internet (solo per aggiornamenti online).

Configurazione Software richiesta:

Per installare & necessario disporre delle autorizzazioni di amministratore di sistema.

Sistema operativo:

Windows® 7 64 bit Service Pack 1 (o successivi)

Browser Web: Microsoft ® Internet Explorer 6.0 (0 successivo).
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Installazione

Versioni ‘ ' %

Con lo stesso DVD é possibile installare in Italiano e in Inglese:

SPAC Automazione 2012 (applicativo) versione FULL o EL ( Entry Level)
SPAC Automazione 2012 CAD (Oem) versione FULL o EL ( Entry Level)
SPAC Automazione 2012 CAD (Oem) valutazione 30gg

Utilita di migrazione dati e personalizzazioni:

Dalle versioni 2004 \ 2005 \ 2006 \ 2007 \ 2008 \ 2009\ 2010\ 2011 alla 2012
al termine dell’installazione vengono automaticamente recuperate le
personalizzazioni e le modifiche eseguite dall’utente in una delle

precedenti versioni (simboli, archivi, traduzioni...)

SPAC Automazione 2012 puo coesistere con le precedenti versioni di Spac,
e consentito installare la nuova versione senza eliminare quella precedente.
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Gestione Commesse @)
Scelta del foglio di lavoro con anteprima

Una nuova Tab permette di entrare in un Multifoglio direttamente su un determinato Foglio
dopo averlo individuato in elenco e visionato in anteprima.
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Gestione Commesse (2
Scelta del Multifoglio di lavoro con anteprima

Una nuova Tab permette di visionare in Anteprima tutti i Multifogli delle commesse presenti
nel Path Commesse e di aprire quello selezionato.

Commesse

g~ —
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SOProget

Gestione Commesse ()
Lavoro contemporaneo su Path differenti

Con SPAC Automazione 2012 é consentito avviare due sessioni di SPAC sullo stesso PC, aprendo due
Multifogli appartenenti a due “path commessa” differenti.
Il funzionamento é totalmente indipendente su entrambe le sessioni di lavoro.

WL ST
AUTOMAZIOHE

FULL

EL

SPAC Automazione
Su commessa in path “A”

NOTA: Non é consentito il Copia/Incolla SPAC Automazione
tra le due sessioni di SPAC Automazione Su commessa in path “B”




Outputs su file . XLS

N soproget

Default di esportazione su file Microsoft. Excele

Tutti gli outputs su File sono proposti in formato XLS.

E’ sempre possibile configurare liberamente i campi in uscita e generare i files in altri formati:

- File di testo con campi delimitati da un carattere a scelta
- File di testo con campi a larghezza fissa

-

Parametri per il File

=X

Tag Attributo

TIPO
DESCRIZIONE
COSTRUTTORE
aTA

DE Codicelntemo
DB .MNote

DE.Prezzo

DB Codice EAN13
DB.Descriziona_[T
DB Descrizione_EN
DB .Descrizione_FR
DB.Descrizione_ES
DB Descrizione_DE
DB MNoteTecniche

Muowo Campo

Titolo Campo

Larghezza

() Delimitati : campi separsti da caratter

(") Larghezza fissa : campi alineati & separati da spazi \ Altro

Campi Di_sponibili Titolo Campo
Titolo Campo | |

Titolo C'ampo

Tipo/Type
Descrizione/Description
Costruttore/Marke
QiaQty

Tipo/Type - Larghezza
Descrizione Description g

Costruttore,Mare | |
Qia Aty

Codice Intema (Dh)
Mote (Db)

Prezzo (Db} Wl it
Codice EANT3{Db) 4 St
DB Descrzione_[T

DB Descrzione_EN |
DB Descrizione_FR
DB.Descrizione_ES
DB Descrizione_DE
DB.Mote Tecniche ¥ |

Walore default

.

£
-~

| Standard Set |

Imp./Exp. Set |

Delimitatons

:I z 7 s . f _ Punito e virgo e
Lancela
el o

Modalita di scrittura dei Campi

Campi in Ordine di uscita

«— d |
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Scelta carattere di

separazione dei campi

Arteprima fils {

Automazione
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Elettrovalvole

N soproget

Gestione del comando elettrico

Il comando elettrico delle elettrovalvole viene considerato come un contatto,
di conseguenza puo essere disegnata la bobina di comando sullo schema elettrico ed ottenere il
Cross-Reference con lo schema Fluidico/Pneumatico anche se disegnato su altro Multifoglio.

AT
[ET | ,.-'I

WA
/4

A

4| BhALC

—_ | B .

. — | P
Q4 /6B 0478

q |

\ L

r LT

AUTOMAZIONE
Nel caso qui FULL EL
rappresentato é possibile

far risultare in distinta
materiali solamente Ev1
oppure a scelta anche
Evla ed Evlb lasciando
quindi la massima liberta
di scelta all’operatore.




N sproget
Simbologia Fluidica

Ora disponibile anche in treeview

Oltre al consueto inserimento da tendina, la libreria fluidica é ora disponibile nel comando LibCenter che
consente la visualizzazione dei componenti mediante albero e I'inserimento mediante Drag&Drop.
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Esportazione Targette

Nuovi costruttori e nuove potenzialita

Oltre alle targhette dei fili, morsetti, componenti € ora possibile esportare anche le sigle dei Cavi.
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N soproget
Selection Preview

Visualizzazione del codice utente

Nella finestra dei dettagli (che si apre in automatico posizionando il cursore del mouse su un qualunque
componente o collegamento) é visibile anche il codice di materiale dell’'utente (codice interno) ed ora
anche 'eventuale Marcatura per la gestione delle opzioni macchina del Configuratore.

Mumero T3

Costruttore | Nessuno

Tipo MOV
Cod. interno

Marcatura Opzioni
o Macchina
Sezione g ] ] .l
Colore BK -

WS LT

Marcatura

P7 - MOTORE TRASPORTO CARICO SCARICO

W Modifica |

AUTOMAZIONE

FULL [ EL
O

Aggiunto un comando per

~ attivare e disattivare la
Selection Preview senza
dover andare nella finestra
dei settaggi.




Layout Pannello di comando
Nuove opzioni

Sono stati aggiunti due settaggi per gestire il disegno del retropannello sia con
Specularita Orizzontale che con Specularita Verticale.
Questo consente di risolvere sia le pulsantiere classiche che le strutture a leggio.

Specularita Verticale

Specularita Orizzontale

T
,,,,,
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Morsettiere e Connettorl

Eliminazione di morsettiere non utilizzate

Oltre all’eliminazione di Quadri non utilizzati sullo schema € ora possibile anche eliminare le morsettiere
o i connettori che sono stati definiti nel progetto ma non sono stati 0 non sono piu utilizzati a causa di
modifiche.
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N suproget
Inser Fogli Memorizzati

Aggiunte nuove funzionalita

Il comando € ora organizzato con Treeview che rendono piu rapido il lavoro di abbinamento dei fogli.
Inoltre & ora possibile abbinare piu fogli memorizzati (o parti di foglio) alla stessa pagina ottenendo cosi
delle composizioni. Questo garantisce maggiore flessibilita nella realizzazione degli schemi partendo da

master predefiniti.

Treeview con i fodli Treeview per abbinare i
on | 1og Fogli memorizzati alle
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pagine del multifoglio
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Lista Numeri Usatli

Nuove funzionalita

Comando completamente rinnovato per semplificare la procedura di controllo dei numeri utilizzati:

- Nuova struttura di visualizzazione ad albero
- Possibilita di visualizzare solo i numeri con problematiche (ripetizioni di numeri)

- Possibilita di spostarsi sul foglio dove e segnalato il problema per poterlo correggere velocemente

- Rigenerazione automatica della lista in caso di modifiche sullo schema
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N soproget
Numerazione del fili
Nuova funzionalita per numeri ripetibili

Sullo schema elettrico € normalmente un errore avere due fili con lo stesso numero identificativo. In
alcuni casi pero la ripetizione pud non essere un errore; per esempio il PE puo essere utilizzato in piu
parti dello schema.

E’ ora possibile dichiarare in SPAC che un numero e “Ripetibile”, in tal caso non sara segnalato in errore
nel controllo effettuato dal comando “Lista Numeri Utilizzati”.

NUMERAZIONE Fili

SIGLA FILD: 8U

/ (7] Numero ripstibile v .I \ )

Prefissi o Suffissi Locali Settaggi Locali -

Impostazione [l itz @ Prefissi S ffiss ( Settaggi l . !
Valor separati da spazi Ricevi Sigla .
R5237- ["] Da componente a monte A" In MMI" NE

Numero Ripetibile

Separatore
FULL EL
None HOSV-K 1 BU

Cawvo unipolare HO5V-K Sez. 1 mmg - Blu

Mone HO5V-K 1x1 BK T«
Mone HOBV-K 1«1 BU T
Mane HOSV-K 1x1 GNYE 1x1
Mone HO5V-K 1x1 RD =1
Mane HOTV-K 1x1.5BK x1.5
Nane HO7V-K 1x15BU x1.5
None HO7V-K 1x1.5 GNYE x1.5

[ Evidenzia Fili non numesrati

ok | [ Aonua | |




Quantita codici materiali

Velocizzazione nella duplicazione codici uguali

- Quando un componente e composto da piu codici materiali uguali & ora possibile modificarne la
quantita attraverso il comando Edita simbolo (XS) senza dover abbinare piu volte il codice.
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Siglatura Simboli

Parametrizzazione composizione delle sigle

Per soddisfare gli svariati modi di siglare i componenti, oltre alle regole standard esistenti e stata
implementata un parametrizzazione dei valori in modo che la composizione possa essere gestita

dall’operatore stesso.
Per Esempio:

7 soproget

IKCUSTRUL EOFTRARD

la variabile %SH € il numero del foglio, %PA ¢ la sigla del quadro,%FA il prefisso del simbolo, %A ¢ il

numero sequenziale...etc

Componendo le variabili & possibile definire la modalita di siglatura... Per esempio: %PA%SH%FA%AL

Configurazioni standard
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Prefissi di Siglatura
A disposizione | prefissi Norma IEC/1SO 81346

Sono state inserite le lettere identificative degli apparecchi elettrici secondo la nuova norma IEC/ISO 81346
che sostituisce la IEC 61346 che & comungue sempre possibile utilizzare.
Sono disponibili due tipologie di prefissi identificativi in accordo con la Tabella 1 (Classi) e Tabella 2 (Classi e

Sottoclassi) della norma 81346-2: Classificazione degli oggetti e classi di codifica.

Impostazione della
normativa grafica

T

Scelta della norma
di riferimento per
le lettere identificative

IMPOSTAZIONE [

Simbologia
@ |EC
1 CEI5
£ CER25
{1 FIAT15
) FIAT25

Automazione

& dic |T|

() FAluidica

(") Blettronica

71 Unifilare

Archivio Prefissi comente

|EC_81346_1 Librefia simboli IEC l:J

TEC Libreria simboli 1EC
IEC 51345 lerena Slmeh IEC

Libreria 3|mbol| IEC

Fili Alimertazioni Aiuti
Passo Passzo Griglia
Calore coore [T | s
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7 suproget

Rinomina Componenti
Gestione globale dello schema

Durante una operazione di “Rinomina” componenti/connettori/morsettiere/quadri, SPAC risistema
completamente tutto lo schema aggiornando tutte le istanze disegnate dello stesso oggetto, compresi i
simboli layout impianto e layout pannello che precedentemente erano esclusi.

Rinomina:
[l Componente QF1 diventa QF10

1
IMAZIONE

FULL [ EL

Layout Impianto




Libreria Simboli PILZ

Aggiornata ed ampliata

Sono disponibili i simboli elettrici relativi a: M E! e

- Dispositivi elettronici di controllo PMD Range E;; -- £

- Moduli di sicurezza PNOZ X phozx | °@ Vo ﬁu_:w

- Moduli di sicurezza PNOZ Elog B PNOZ® -

- Moduli di sicurezza PNOZ Power i T s B

- Moduli di sicurezza PNOZ Sigma %1 *ﬁ-" 1 e &

- Relé di sicurezza P e v E—
Sensori PSEN .;!_!puazpoue. ; pmh“ézmii

Az

[ Mo s sicurmezn PHOZ X

: ARl AT LS
[ Gtk amate di smameanza - g mobii - bamier futaskettichs 2. 71 A“IEMMIHNE
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PRI X7 23NVAL Brvio - Applicazioni: Controlo amesto of emergenza ibartznao. Il
FHOZ KT 280WAC Zv'o - Applcenon: Contmlo amesto 4 smergenza stanl=nen, K
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N soproget

Altre librerie simboli presenti

Inverter / Azionamenti ...

ABB

Azionamenti ACS 550
Azionamenti ACS 600
Inverter ACS 100
Inverter ACS 140
Inverter ACS 400
Inverter ACS 800

B&R
ACOPOS Micro Drive System

Cabur

Alimentatori Switching

Lenze
Inverter SMD

Omron
Inverter Omron 3G3
Moduli di sicurezza G9SX

Pizzato Elettrica

Moduli di sicurezza CS AR
Moduli di sicurezza CS AT
Moduli di sicurezza CS DM
Moduli di sicurezza CS FS
Moduli di sicurezza CS ME

Schneider Electric
Inverter Altivar 11
Inverter Altivar 28
Inverter Altivar 31
Inverter Altivar 38
Inverter Altivar 58
Inverter Altivar 68
Inverter Altivar 71
Moduli di sicurezza Preventa
Motori BSH
PacDrive M (Elau)

Sistema precablaggio Telefast 2

Softstarter Altistar 01
Softstarter Altistar 48

Siemens

Dispositivi di sicurezza SIGUARD
Inverter Micromaster 410

Inverter Micromaster 420

Inverter Micromaster 430

Inverter Micromaster 440

Inverter Simodrive 611

Inverter Simovert P &SE21 | ‘l

1
df ﬂl; |
AUTOMAZIONE

FULL [ EL
M )
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Predisposizione dialogo PDM
(Product Data Management)

- il PDM e unsoftware per la raccolta ed organizzazione di file nelle varie fasi di ideazione, progettazione
ed a volte produzione di un bene.

- Permette una agevole archiviazione del documento

- Permette una rapida identificazione del progetto ed un rapido accesso al documento

- Permette la storicizzazione del dato in modo da poter verificare I'evoluzione di questo nelle varie fasi

- Permette la visualizzazione con formati leggeri dei documenti archiviati

Per questo in SPAC e stata predisposta una funzione di dialogo verso
questi software.

) 1
Sono gia state fatte applicazioni di Check-In e Check-Out delle commesse per archiviare i progetti in 1 \
“Autodesk Vault Manufacturing” mettendo a disposizione il file DWF per la visualizzazione degli schemi a L__ 1 I

tutti gli utenti aziendali.
AUTOMAZIONE

E’ inoltre possibile lanciare in “modalita Batch”

(esecuzione di una serie di operazioni senza intervento dell’operatore) FULL EL
molti comandi di elaborazione di SPAC, permettendo cosi di eseguire operazioni pianificate anche fuori =
dall’orario lavorativo o su stazioni di SPAC Automazione prive di operatore. O

La strada € aperta...Possiamo analizzare con voi il collegamento di
SPAC Automazione con il vostro PDM aziendale.
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Caricamento assistito deil dati nel database

- Possibilita di specificare per ogni punto di collegamento la sua tipologia: Input/Output digitale o
analogico, Connessione elettrica...
- Liberalizzazione della grafica della scheda.

Struttura della scheda

Personalizzazione di
ogni punto di contatto
sia esso un /0
0 una connessione
elettrica

I'I"-H'/

Comandi in menu
contestuali su tasto destro

= HT'uu-"_\.a;.:ae
= 1-13

[ sorevcitar Bactric - Madicon M228 \

Immagine esplicativa
contestuale al nodo
selezionato sulla struttura

[ Nmum-._ - *

R Aggivng pin

Modifica

W 1-11 Copia

Efmina

i COW0 -CON D

W= 3-13
|l cornessane Elettica
=+ [ Mo Conrection
= il ReoUT

/ =il OutputDgtae
e 0-00
/ =M Dt Dgtale
e 1-01
= [ Dt Dgitsle
i 1.00
= St Dgtae
e 3-03
= jpl| Cormecmone Elstrica
e OO - 00N 1

—f3n T -

"‘ ¥ = =]

CRERAEEEa

Info
Al Tatale ingut anakagia: d
@ Totale output analogic: 0
B Tatale ingut digicali: 4

B Totale outmut digtali: 4

7

Wstproget |

'I'I\']

Sl AT
AUTOMAZIONE
FL |I5:|I_

Z

Abbinamento simbolo grafico del singolo bit.
La scheda puo essere disegnata dal programma
come somma dei singoli bit affiancati
senza dover creare un macroblocco dedicato.
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Un unico PLC disegnato in diverse modalita

Disegno Elettrico

E’ la rappresentazione dettagliata dei Bit per lo schema
elettrico in quanto possiede tutti i punti di collegamento
presenti sulla scheda o sul singolo Bit.

Disegno Sinottico

E’ la rappresentazione 2D schematica e sintetica della 1 ]
composizione del PLC. In SPAC funge anche da “contenitore” ] ‘

dei codici di prodotto dei Rack, Alimentatori, CPU etc... In b— = l

modo che vengano presentati in distinta materiali. 1
AUTOMAZIONE

Disegno Layout

E’ la rappresentazione (2D o 3D) da utilizzare all’interno del FULL EL
disegno del layout topografico del quadro elettrico in cui il PLC O

e alloggiato.
Ha funzionalita semplicemente grafiche e non influisce sulla
elaborazione della distinta materiali.

Disegno Riassuntivo

E’ la rappresentazione in forma tabellare delle informazioni di
ogni scheda. Utilizzata normalmente quando sullo schema
elettrico i Bit vengono disegnati non raggruppati per scheda.




VSI]Prugel
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Lavorare senza configurazione del PLC

Un’altra modalita operativa prevede di lavorare con un elenco di Input/Output generico evitando di creare
una reale configurazione del PLC. Questo perché in alcuni casi non si conosce inizialmente la marca ed il
modello del PLC da utilizzare.

£ SPACPLE Geutiore B
M S [ dalo

Inclinzzg Cormrnenin i Cammanizd L2l Rack gk *

1l codn  |Apespedigeh | 0000 opw  [Roce o]

La lista Input/Output pud
essere compilata
manualmente o
importata da diversi
formati di file.

e 202p Tawnta 1 Indstn -I

O =038 Tl 1 fueditli Cou Rack Sk J

O 20310 Col Fiach Skt l
O ao3n Aerancons Bassn Cpu Rach Sl . . .

Ol Q0312 Aecensorasio Cou Fach St Medlat.']t.e Drag&Drop e l 1
0o 20313 Preszanzs Pego 3u sscenan Cpu Feach S pOSS| bl Ie d |Segnare

O 20314 Fuon corsa Escenson Daaan Cpu Reck Sl ..

Dl Q0315 Fure corsa Bscensons o couw  Rex St velocemente i Bit sullo

O 20316 Cou Feaich Skt

O oan Cpu Reck Sk schema.

e Qo021 Cpu Reck St

O 20210 Cpu Rack Skt FULL EL
O ©0220 Cpu Ruck Skt —

COos o023 Cau Rack Skt D

Op cozae Cpu Rack Skt
O ©o=23 Cpu Reck Skt
O ooz Cpu Rack Skt
O ooz2s Cpo Reck Skt
O o0z Crin Reck Skt
O cozar Cpu Rack =it
O oo=2e Cpu Rack St -

Anche in questo caso
SPAC Automazione
garantisce I’allineamento
tra il disegno e I'elenco in
caso di modifiche.

Pur partendo da un elenco di Input/Output generico € possibile portarsi ad una configurazione PLC
aggiungendo via via le informazioni mancanti.
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Lista Input/Output immediata

La creazione della lista degli Input/Output € ora praticamente immediata e gestita da un unico comando.
In pochi secondi possono essere create e indirizzate grandi quantita di I/0.

N soproget

A LE Gaitione B -
i 5 |Qrip |0
Irdirizza Commenkd Camemanind Cummenkd Commaniod [= 1] Rack Sk Pin Nnemonico Fagik Humero Ak Blpccn gradco Quadna
s EDD Cpu Feack Sk np_Dir s e =Bl hass
O@  Ent Cpu Ratk ot np_0r Hlassing =B Hass
O EDZ s I g T 1 np_Mir Hezsina =B Haz:
- e _A. Aggiungi BIT/Connessioni LJ% np_Dir Meeauna =EM Hss
ons. (R M.q np_oir Hassna =B Hass
Quant'ta d| b't da ~ Quantita e tipologia Ap_r Mt ing =BM Has
np_onir Mees s =B Hasr
generare T, [l utngiae | oo ———
= p—— . np_Mr Mezsuna =BW Hase ] - .l
Ol Eiid ﬂ Input Analoglclo np_irir Plassuna =Bid has:
D Ei12 H OUU Aa'El'CU np_Dir Mass i =B Hast L
Om E12 Scelta blocco ¢ [BIS T np_iir Hessuna =BM Hazr
Om E1 DO Output Digitale np_0ir Heezina =BU Hazr I 1 l
O@m E15 5 3- Connessione Elettrica np_oir Mass e =B Hass :
OmM Ei& . ____np _Dir rigssuna =B Hass
O Ei7 Hurans 24 F p—— 1 | - Bl s e
O EZD =BU Hez:
om E21 Ty P ZBM M
O Ezz B RS =Bl b
O E2% i = - e =BU Hass
: - — i R Sn— a PP FULL EL
Tipologia di bit da =B bss:
. i o =BM Has: =
generare e T e N e B has O
= =Bl hgge
O E21 =BM Hazy
O Eaz ‘ =B Hest
O E3n s " o dan
s Eid [re— o =B HaD
s . ¥
b am
T R =
e o - -
Numerazione automatica
= e

degli 1/0
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Lista Input/Output da e verso file esterni

La creazione della lista degli Input/Output pu0 partire anche da file esterni in altri formati o essere esportata
in essi. E’ inoltre possibile acquisire gli 170 da un disegno di SPAC esistente.

Microsoft Excel (*.xls) CSV Files (*.csv) Fanuc (*.txt)

) ) b}

ped E a0
LELEH Coewvansds =0 & “ATAEE) Commadsl lTeeed [=21] e £ ] rmanecs i
* Ep 818 Pt ST Wl ATRET PUEE-ERITITN (=T L] i i 1
* @p 191 REFA= SPRE [ TE R 1 [ 1 1‘_
A el T VEWTLETRE ARAE EREAT BRENER PAREL Fard [F I ] 1 1 b
- BRLEL AR e - TR | 1 L] T
-1 PLEL I THASSCHALTORE ST | T CROUT BREES TR S I CRUY 0 1 10 L £
 Em 1w T TRASFCHATONE 20w 1V CRDLT BEAEn TSRO 3 TR U 0 1 " L -
ST BRLLEEL T ALENTA TR ML D CRDUT DREARER S N 3D (= S TUR 1 1= L g
T B EEL] TERMACC BITCNIE CARRELLD (CARTIAGE THERRML PROTECTION DUl G i [ 5
Bl e T MOTOER P CRONT BREAEH PHIERS MR (=T a i 2 4
Em e LOES S oA s = SR WA 1 ¥ e CROAT RREMER P AL D e f=atl L] i 13 L
Em 84 CoARFLL O PORTCHE rOETAD [ s Pl [t L] 1 B 1
i S HEE AUTOMAZIONE
T BRI AR AHaHE B 4 1 [ 1
[FT BRLEE! CESRELLD FUSTIGHE T [ e ] (- TL ] 1 L L
-1 BRLLE FIRECOMEA CHRELLD roEMD BACK CAMTAGE LT THITCH (= A TLE 1 3 L
-1 BRLLE FIICORSA CHRALLLD T FOSVSPD CAERMGE  LBETSMTCH (= STLR 2 v
» Al ooz CORHDD CRFRELLD FOETRD CAPRMGE MOTOR RCRWRDS [ TUR 1 3 i
» Gl QORI COMADDBOTORE RIEL ROOLS MITOR T (=TT [ 5 i FULL EL
» El Q083 CONGEMEOEMRCA ATSAT EHALE [ TUR [} T i
Al SeaT REFRA SPARE @ur 0 3 1" ' =
"] -1 Crm GRRRELLD ] CRERE WITOR FiRwaRE [FSTL R ] g 1 L D
5T - LFL HELTS HE o @ H 5] !
G oS ORI BOTORE PE PICERS BITOR CIABBAH our @ z n L
HM oozs FITERRLITTON AUTOMATIC) FATERSENLT CRTLT BESEE oy @ i ] L
HEM ©oan nEDEE ang = S TERN ] 1 T L
» A oo MOTCRE PRAE ALITHTC PRICERS BOTCR EMMLED [« CTUR ] 1 ' L
# il Qonb MOTORE CaRRELLD el T CEFRMGE BOTOR AL ED O L] 1 3 SPAC (*.de)
# i C0ha L LR L] i a 1 @
O SoRd MOTORE RULLL AL ITAT AOOLE M TOR EHARLEC (=2 Th 1] ] A

i

Siemens S7 (*.asc) Siemens S7 (*.sdf) Siemens S5 (*.seq)
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Integrazione dinamica con lo schema

La lista di Input/Output & mantenuta sempre allineata con il disegno elettrico. Dopo che i Bit sono stati
disegnati , una modifica sullo schema puo essere riportata automaticamente nella lista e viceversa.
In questo modo la documentazione € sempre aggiornata e priva di errori.

FF BT AL
HE 1 BT THASPORLSOR E S |
T TRASCRALITRE L IRL

ST BT EEL TEFRARCY) WAL CARRELL
T BRI EETR T 4" = T
EE Ui EAE -

am  iiid CREREL
T BRLEL] PR

Gestione automatica di ' 8 g
Cancellazione/Modifica L— ; "I :

degli Input/Output sul ﬂ“[ﬂmnzm”

disegno dello schema.

RiETAD (= S
PRI ST L (3E D

- : In caso di FULL | FL
o ! disallineamento con lo O
I schema viene chiesto
C e R : se allineare i dati
— - : considerando validi
Lista 1/0 quelli della lista o validi
quelli del disegno.

=L ]
E
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Tabelle riassuntive parametriche

In special modo quando i Bit non sono disegnati sullo schema elettrico raggruppati per scheda ma sono
rappresentati in modo separato, & necessario completare la documentazione con tabelle riassuntive che
riepilogano le informazioni relative agli Input/Output.

E’ ora possibile generare delle tabelle con campi configurabili dall’'utente al fine di consentire la massima
flessibilita e copletezza di informazioni.

q ] ‘ ]
Le tabelle sul disegno possono essere l_._ B

' rigenerate in caso di modifica 1 '
\ Senza doverle reinserire n“'l' ]MM'"N[
el . T bkl FULL | EL

O

ENEE R EEEEEEEEE 3 :
EEEENENENENNEEFFENEREREERERERE

Lista I/0
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Creazione della configurazione

£ SPAC PLC

o

= o 1 (Siemens)
=[] o Modo '1.1' - Serie '57_300"
B Modulo 1’ - 6ES7 307-1EA00-08A0 | Tadlia
Ry Modulo '2' - 6EST 316-24GO0-0AB0 | COPia
=08 Modulo '3 - 6E57 321-1BHO1-0AA0
[ b 5 7- 552114 Elimina
[ bl 5 7-5M521- 16 1
= O F Modulo 4 - 657 321-1BHE1-04A0
[ bl 57552154
[ b 57-5M321 -5 i
=08 Modulo 'S - 6E57 334-0KEOD-0ABO T
[ bl 57-5M334-24
[ bbh 5 7-51M334-2E6
= o 2 (Schneider)
Sim] ]]m Rack '0' - Serie 'Tsx Quantum' Six Position Backplan

Rinamina

[ slok'1' - 140CPS11420 AC Summable Power Sup 3
%Ry Slat 2" - 140CPLGT160 P266 CPU ME ME + USE &

= [OF slot'4' - 1400DIAS300 DC Input 24 Ydc 48 Sink
[ 8 oA TLIM-TMP-11
[ il QUL NTUM-TMP-1 14

= f slot's - 140Dv0OB5300 DC Oukput Yerified 10-3
[ o LM TIUM-COUT-08
[ b QU ANTUM-OUT-084
Sl 6"

£ SPAC PLC Materiali

Costruttore: | Schneider Electric
Setie: Tsx Quantum

Fariglia: Ethernet Modules

TIFC DESCRIZIONE

140MOE7FL100  TCR{IP Modbyg Ethernet Module -
140MOE77101  TCRIF Modbds Ethernet Module - 1/O ...
140MOE77110  TCPJIP Modbus Ethernet Madule - Emb. ..
140MOEFF111  TCPJIP Modbus Ethernet Module - Emb. ..

Muovo PLC

Edita quadro

Riassuyntivo

Comando:

Comando :

Prelevando dall’apposito database di SPAC CPU, Rack,

Alimentatori e Schede € possibile comporre la configurazione

del PLC per il progetto.

L’inserimento nella struttura avviene trascinando i vari
moduli dall’archivio materiali.

(1)

Una volta realizzata la configurazione e possibile
disegnare il PLC mediante Drag&Drop
in tutte e 4 le modalita descritte nella slide precedente:
Elettrico, Sinottico, Layout, Riassuntivo.

(2)

N7 soeroget

'I'll

WSE i

]

AUTOMAZIOHE

FULL

EL

SPAC Automazione garantisce I'allineamento dei dati tra la

configurazione e il disegno in modo tale che le modifiche
apportate alla configurazione si ripercuotano sul disegno
elettrico e viceversa

O
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Riferimenti sullo schema tra bit e sinottici

Nel caso si definisca una configurazione del PLC, sullo schema saranno riportati automaticamente i legami di

posizione e sigla della scheda che contiene i bit I/0.

s % Sinottico
|z]= T] i T
Exp N AFN T B
i RUN/MS Cerl bt g ]
i TEET T
USB Host OO . = o = =
WBHm g Rl
M258 g8 A g 20 20 00
—— e —— e ——  —
| [
OlOHEOOROIos OO
O TH258LDAZDT @) SR i i
] ] e SOOI IO DI
odgF (AR 8 N, T =L ﬂ,‘,y,l i i
o) [l A O ) T T 20 )
SR> GRESSRIS SSES. SLES )y =i I
Dgpi.o-t:? a 03 ) 2 )4 [ 3 ] [ é@@‘
fl il i
- =
tthernet /1 HIr i ] Tt i I 5101 5247 S02.01 =1
M Bl == B B e
i LI : I
R$485/R523Z C @ e @,, @[D;EL,
2 = B
ol i IS
\ 1l # 12
\ oo 101 102
oA P TRU CRU U Rl
MO 3 Hom,: 3 HID.: 3
Hame: Sheeti  NgNE: Sheet: Hame: Sheet:
A2 | ] |2.5 P 5
Tl | Sz ire 1 Sensore 3

)y

AUTOMAZIOHE

7 soproget

FULL

EL

O

Schema elettrico

Layout
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Riepilogo flusso di lavoro senza configurazione

(1)

Generazione rapida
dell’elenco di I/0
con numerazione dei bit
in diverse modalita

\,

(1)

Importazione dell’elenco
di 1/0
da Microsoft Excel
ed altri formati

/

Elenco I/0

e e mm e o o e mm mm mm mm Em Em Em Em Em Em Em Em mm Em Em e

>

Database
PLC

Abbinamento del

materiale

//,)V

N~

(Facoltativo o comunque realizzabile in un secondo tempo)

(3)

\

Schema Elettrico

Wstproget |

'\l

AUTOMAZINE

FULL [ EL
M O
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Gestione PLC ay
Riepilogo flusso di lavoro con configurazione

5

Database Importazione dati 1/0
PLC da Microsoft Excel
ed altri formati U. -l \ 1
(1) Generazione della ~ F————p Elenco I/0
i ) —
configurazione del PLC 2 oL =
O

(3) Schema Elettrico
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Contenuto del database

SPAC Automazione viene fornito con all’interno un database contenete molti dei maggiori modelli di PLC
presenti sul mercato. Questa la situazione aggiornata:

Allen-Bradley Omron Schneider Electric
CompactLogix CcJ1 Advantys STB
ControlLogix Medium C200HX/HG/HE Modicon M238
1/O distribuiti — 1734 Point 1/0O Medium CS1 Modicon M258 / LMC058
1/O distribuiti — 1794 Flex 1/O Micro CPM1 Moduli logici Zelio Logic ] -l
MicroLogix 1200 Micro CPM2A PacDrive 3 / PackDrive M (Elau) ]
MicroLogix 1500 Micro CPM2C PLC Modicon M340 -
Slc 500 Micro CQM1H Terminali di gestione |
Tsx Micro L_' 1
BecKhoff _ Tsx Nano n“'m MM"] NE
Serie Bus Terminals Panqson'c Tsx Premium
FP Sigma Tsx Quantum
B&R e Twido FULL | EL
Azionamenti ACOPOS o o -
X20 System Terminali operatori serie GT Siemens O
Simatic DP ET 200M
GE Fanuc

PLC serie 90-30

Mitsubishi
Melsec Fx1IN-Fx2N

Pilz

Compatto PSS30xx
Modulare PSS3000
Modulare PSS3100
PNOZmulti

Simatic DP ET 200S

Simatic S7-1200

Simatic S7-200 Wago

Simatic S7-300 I/O System 750 - Modulare
Simatic S7-400

Terminali di gestione




Buon lavoro con SPAC 2012
e | prodotti e servizi della linea

SDProget

SDProget Industrial Software
Via delle Industrie, 8

Tel. +39 011 9346666

Internet E-mail :

Internet WEB pages :

10040 ALMESE (TO), ITALIA
Fax +39 011 9351193

sdproget@sdproget.it
http://www.sdproget.it



